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machen.
Analytisch-technischen Kommission, dienten
als Grundlage zu den Internationalen Unter-
suchungsmethoden fiivr Kunstdiinger.

Die Superphosphatfabrikation bildet heute
eine Grofindustrie in des Wortes vollster
Bedeutung, ihre Entwicklung einen Beleg fur
die Lewstungen auf wissenschaftlichem und
technischem Gebiete. Ein ,,Glickauf* ihrer
Zukunft!

Studien iiber die Gewinnung des
Phosphors.

(Vortrag gehalten am 27.11. der Hauptversammlung des
Bezirksvereins Sachsen und Anhalt des Vereins deutscher
Chemiker.)

Von Wavrreer HEeMPEL.
(Eingeg. am 17./12. 1904.)

Der Phosphor wurde bekanntlich von
dem Alchymisten Brand in Hamburg zu-
fallig entdeckt. Im Anfang des vorigen
Jahrhunderts gab es eine groflie Zahl von
kleinen Phosphorfabriken in Deutschland,
welche aus Knochen Phosphor gewannen,
aber nicht mehr als 49, auszubringen ver-
mochten. Im letzten Viertel des vergange-
nen Jahrhunderts deckten drei Fabriken den
gesamten Bedarf an Phosphor. Albright
& Wilson in Oldbury bei Birmingham,
Coignet & Sohn in Lyon und Morro
Phillips in Philadelphia. In England
soll man ein Ausbringen von etwa 89/ nach
der alten Methode erreicht haben.

Die amerikanische Fabrik hat der Redner
1882 gesehen, es wurde nach dem Verfahren
von Nicolas Pelletier aus Phospho-
riten Phosphor dargestellt. Da man gleich-
zeitig als Hauptfabrikation die Darstellung
von Superphosphaten ausfiihrte, so flgte
sich die Phosphorgewinnung hoéchst zweck-
méfig in den Betrieb ein. Zur Destillation
wurden Muffeln verwendet, die den bei der
Zinkgewinnung benutzten sehr dhnlich waren.
Vergeblich hat der Vortragende versucht, in
die Fabrik in Oldbury Eintritt zu erlangen,
da ste niemand den Zutritt gestattet.

In der gesamten Literatur finden sich
nur ganz ungeniigende Angaben iiber die
Temperatur, welche zur Reduktion des Phos-
phors nétig ist, ebenso war die Zusammen-
setzung der dabei auftretenden Gase vollig
unbekannt. Es war das die Veranlassung,
dafl der Redner einen seiner Schiiler, Herrn
Richard Miuller aus Dresden, zum
Zweck der Erlangung der Wiirde eines Dok-
tor Ingenieurs eine Experimentaluntersu-
chung ausfithren lieB. Die in nachfolgen-
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gefunden und in seiner Doktordissertation
verdffentlicht.

Zunichst wurde der NicolasPelle-
tier- Prozell einer genauen Untersuchung
unterworfen. Nach demselben werden Kno-
chen verbrannt, die zuriickbleibende Kno-
chenasche mit Schwefelsdure aufgeschlossen
und mit Wagser ausgezogen, die so erhalte-
nen Laugen werden eingedampft, wobei sich
ein Teil des Gipses abscheidet. Die konz.
Lauge wird mit der notigen Reduktions-
kohle gemischt, getrocknet und destilliert.
Studiert man die einschligige Literatur, so
findet man, dal} die Angaben iiber die zum
Aufschluff der Knochenasche zu verwen-
dende Menge von Schwefelsanre sehr von-
einander abweichen.

Wihrend die einen mit der theoretischen
Menge auskommen wollen, schlagen die an-
deren Uberschiisse bis zu 509, vor. Da die
Schwefelsdure und die gebildeten Sulfate bei
hoher Temperatur von der Kolhle reduziert
werden, so erschien es von Wichtigkeit, zu
versuchen, ob es mdoglich sei, Laugen mit
ganz geringen (lelalten an Sulfaten und
freler Schwefelsiure herzustellen. Dabet
zeigte es sich, dall es unmdglich ist, mittels
der theoretischen -Menge von Schwefelsidure
die Knochenasche so zu zersetzen, dafi nach
der Gleichung:

(a,;P,04 + 2 Hp80, =CaH (PO, ),
- +2 CaS0Oy
nur Monocalciumphosphat neben Gips vor-
handen ist.

Will man die gesamte Phosphorsiure in
Lisung bringen, so mull man sehr erheb-
liche Uberschiisse an Schwefelsiure anwen-
den. Neutralisiert man in den aus der Auf-
schluBmasse gewonnenen Laugen die iiber-
schiissige Schwefelsdure mit Barythydrat,
so daB die Lauge keinerlei freie Schwefel-
siure mehr enthilt, so findet man, dall beim
Eindampfen wieder freie Séure auftritt, in-
dem die Reaktion zu den umkehrbaren Pro-
zessen gehort. Ks 1dBt sich dies leicht durch
zwei Titrationen unter Anwendung von Me-
thylorange und Phenolphtalein feststellen.
Die saueren Phosphate wirken wohl auf Phe-
nolphtalein aber nicht auf Methylorange,
wihrend die freie Schwefelsdure und Phos-
phorsiure bekanntlich auf Methylorange re-
agieren. In konz. Laugen setzen sich Mono-
calciumphosphat in Dicalciumphosphat und
frele Phosphorsdure beim Eindampfen um:

2 CaH,4(PO,), =CayHy(POy), + 2H, PO,
2 CalH,4(PO,)e =Ca,P,0. +2H, PO, + H,0.

Eine genaue Untersuchung der Schwefel-
séuregehalte, welche die Laugen beim FEin-

dem gegebenen Zahlenwerte sind von Miiller | dampfen zuriickhalten, ergab, daB die Ver-
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minderung derselben keineswegs umgekehrt | dampf durch die Wandungen diffundierte,

proportional der Konzentration erfolgt. | so daB es unzweifelhaft ist, daf} die geringen

Im ‘nebenstehendem Diagramm sind die . Ausbeuten, welche beim alten Phosphorge-
erhaltenen Resultate eingetragen : . winnungsverfahren erzielt werden, zum
3o BaS0, in 100 < Luge ‘ groBten Teil auf diese Ursache zuriickzu-
had T T T !

fiihren sind. Porzellanretorten zeigten den
Ubelstand, daB der destillierende Phosphor
sich in so erheblicher Masse im Hals der
Retorten verdichtete, daf dieser wiederholt
vollie verstopft wurde, so daB die Retorten
explodierten. Eine weitere Schwierigkeit er-
gab sich dadurch, daB die entweichenden
Gase, wegen ihrer Selbstentziindlichkeit,
‘ hiufig Explosionen verursachten, die die
Apparate zerstorten. Das vollstindige An-
sammeln des gesamten reduzierten Phos-
; phors gelang erst nach vielen vergeblichen
Versuchen. Es zeigte sich, dafi es unmog-
lich war, mittels wiederholten Waschens
mit Wasser den Phosphor vollstindig aus
den Gasen herauszubringen. Feiner Phos-
phorstaub ging unkondensiert durch eine
lange Reihe von Waschflaschen. Schliel-
Sooei “  lich wurden alle Schwierigkeiten iberwun-
A Speeil Gew . .
Fig, 1. den, als man zur Filtration der Gase von
N unten nach oben durch eine feinkornige
Schicht eines Materials von gleichmaiBiger

Merkwiirdigerweise zeigt die Kurve zwei
Knicke. FEine weitere Konzentration als bis . .
. . - Kérnung schritt.
zum spez. Gew. 1.28 ist zwecklos, weil dann = ) .
bereits phosphorsaure Salze auszukristalli- In nachfolgendem ist ein Apparat be-
sieren anfangen. Es ist demnach nicht mog- Sﬁhrlebel}, der geSta"ttete, den.Proz.e'B m.lt
lich, den Schwefelsiuregehalt weiter herunter Sicherheit durchzufiihren, gleichzeitig die

zu driicken als bis zu 4,29 H,80,, entspre- Destillationstemperatur genau zu messen,
! allen Phosphor aus den Gasen abzuscheiden,

I P f—fj die Gtase ihrer Quantitit nach zu messen und

/_\-\\ | gleichzeitig ihre Zusammensetzung in den
o ; verschiedenen Stadien des Prozesses zu be-
< | stimmen.
N S
i , P /

Fig. 2.

chend 10 g schwefelsaurem Barium, durch Der Apparat besteht aus dem elektri-
Fallung aus 100 com Fliissigkeit erhalten. . schen Rohrenofen A, den Vorlagen B, C,

Anfangs bot es sehr grofie Schwierigkeit, D und der Gasuhr E. Die Destillation er-
einen passenden Apparat herzustellen, mittels = folgt in dem elektrischen Ofen A in einer
welchem man ohne Verluste den Phosphor-  Porzellanrohre, welche mit einem 8,5 m
destillationsprozel im Kleinen durchfithren langen, 1 mm starken Nickeldraht spiral-
konnte. : formig umwickelt ist. An den Enden ist

Es zeigte sich, daB Retorten aus hessi- der Nickeldraht doppelt genommen, so daf
scher Tiegelmasse sehr bedeutende Verluste = er nur da zum Glihen kommt, wo er am
an Phosphor ergaben, indem der Phosphor- Porzellanrohr aufliegt. Das Porzellanrohr
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steckt in einem etwas weiteren Rohr aus
hessischer Tiegelmasse. Dieses Rohr ist in
Kieselgur in einen gewdhnlichen Holz-
kasten emgesetzt. ks stellte sich dabei
heraus, daf3 die Haltbarkett des Nickeldvah-
tes wesentlich groffer wird, wenn man den
Draht mit Porzellanmasse iiberstreicht. In
das eine Ende des Porzellanrohres wurde
mittels eines Stopfens aus Graphitmasse und
Braunsteinkitt (Gemisch von Wasserglas und
feiln gepulvertem Braunstein) in einer Por-
zellantohre ein Le Chatelliersches
Thermoelement eingesetzt, um die im Ofen
herrschende Temperatur beobachten zu kon-
nen, an das andere Ende war mittels Braun-
steinkitt cin gliserner weiter Vorsto8 an-
gekittet.

Obwohl man nach dem Vorgang von
Heraeus Porzellanrdhiren sehr schon mit-
tels eines Bandes von diinner Platinfolie er-
hitzen kann, wurde dennoch von dieser Er-
wirmungsart abgesehen, da die Porzellan-
rohren bei der starken Hitze, die zur
Durchfiilhrung des Prozesses nétig ist, durch
den dreibasisch phosphorsaueren Kalk stark
angegriffen werden und darum nicht mechrere
Male benutzt werden kénnen. Elektrische
Widerstandsheizung mittels staubfrei ausge-
siebten, etwa 3—5 mm grolen Kohlen-
stiicken (Kryptol), war fiir diese Versuche
ausgesclilossen, da man in dieser Weise nicht
imstande ist, ganz bestimmte gleichmiBige
Temperaturen in der ganzen ILinge einer
Rohre zu erzeugen.

Zum Zweck der Kondensation des Phos-
phors sehlo sich an den elektrischen Ofen
ein Wascheefil B, dasselbe war hergestelit
aus einem weiten (ilas (Batterieglas), auf
welches mittels eines Gummibandes ein
Blechdeckel mit den Roéhren ¢ und g luft-
dicht aufgesetzt war. Das Rolir g tauchte
etwa 2 mm unter Wasser. An die Wasch-
flasche B schloB sich das Gasfilter (. Das-
selbe besteht aus elnem weiten Glas h und
einer abgesprengten IFlasche 1, die mittels
Guammibandringen an den Blechzylinder k
luftdicht angesetzt sind. Der Zylinder k
hat in der Mitte ein Sieb 1 angeldtet, auf
welchem ein Material von gleichférmiger
Korngréfe <o hoch aufgeschichtet wird, als
notwendig ist, um alle festen Teilchen zu-
riickzuhalten. Zu diesem Zwecke wurden
bohmische Granaten von etwa 2--3 mm
Grolle mit groflem Nutzen verwendet.

An das Glasfilter ¢ schlof3 sich eme
zweite Waschflasche D, welche gestattete,
die Leistungen des Filters zu kontrollieren.
Das Rohr g der ersten Waschflasche hatte
ein klemes, schwaehes Messingrohr m einge-
I6tet.. um die Entnahme von Gagproben
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withrend der verschiedenen Stadien des Pro-
zesses zu ermoglichen.

Nach einer Anzahl von vergeblichen Ver-
suchen gelang es schliefflich, in dem be-
schriebenen Destillationsapparat den I'ro-
zell durchzufithren und genau zu studieren.
Es zeigte sich, daf alle etwa vorhandene
Schwefelsiure nach der Reduktion, bei der
Temperatur zwischen 300—600°, als schwef-
lige Sdure entweicht. Bei etwa 7007 sind
die entwickelten (ase brennbar. Die erste
Spur Phosphor tritt bei etwa 740° auf, die
eigentliche Destillation beginnt jedoch erst
bei 960°: bei 1170° war der Destillations-
prozell in der Hauptsache nach zu linde.
Gasférmiger Phosphorwasserstoff war nicht
vorhanden.
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Fig. 8.

Die Diagramme in Fig. 3 zeigen die Zu-
sammensetzung der entwickelten Gage. Im
Anfang besteht das Gasgemisch aus Kohlen-
siure, Kohlenoxyd und Wasserstoff. Die
Kohlenoxyd- und Wasserstoffentwicklung
hat ihre Ursache in der Redulktion der vor-
handenen Schwefelsiuve und des Wassers
durch die Kohle.

Nach Eintritt der Reduktion des Phos-
phors bestehen die entwickelten Gase der
Hauptzache nach aus Kohlenoxvd. Die
punktierte Linie entspricht den Quantititen
des entwickelten Gases iu Litern, sie diirfte
den Quantititen des reduzierten Phosphors
proportional sein.  Die Hauptmenge des
Phosphors destilliert demnach bei einer Tem-
peratur von etwa 10507,

Es gelang, insgesamt etwa 92,59, des
Phosphors auszubringen. die der Theorie
nach hiitten erhalten werden sollen.

Merkwiirdig ist, daB ein erheblicher Teil
des produzierten Phosphors nicht zusammen-
geschimolzen werden kann, was walirschein-
lich seinen Grund in dem Auftreten von
festem odev “flussigem Phosphorwasserstoff
hat. Diese Ansicht findet eine Stiitze in
der Tatsache, dafi die unfiltrierten Gase
schr zur Selbstentziindung neigen, was nach
dem sorgfdltigen.Filtrieren nicht mehr der
Fall ist. Die Ausheutebestimmung des Phos-
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phors wurde in der Weise gemacht. dafl man
den zusammenschmelzbaren Phosphor als
solchen wog, die nicht zusammenschmelz-
baren Riickstinde des Destillats jedoch
mit Salpetersiure zu Phosphorsiure oxy-
dierte und als pyrophosphorsaures Magne-
sium wog.

Da es von Interesse schien, zu unter-
suchen, ob man in vorteilhafter Weise Meta-
phosphorsdure mit Kohle zu Phogphor redu-
zieren kénnte, so wurde ein Versuch in der
Weise angestellt, dal man mit Phosphor-
siiure getriinkte Kohle in einem Porzellan-
rolir zwischen zwel Schichten wvon reiner
Kohle brachte. Es wurden dann zuerst die
Schichten von reiner Kohle zum Glithen ge-
bracht und hierauf die mit Phosphorsidure
getrinkte Kohle erhitzt. Hierbet zeigte
sich, dal} nur sehr wenig zusammenschmelz-
barer Phosphor gewonnen werden konnte,
hingegen erliebliche Quantitidten einer brau-
nen, flockigen Masse entstanden, die wir ge-
neigt sind, als festen Phosphorwasserstoff an-
zusehen. Aus Mangel an Zeit war es jedoch
nicht moglich, die Natur dieser Masse zu
erforschen.

Jedenfalls lehrte der Versuch, daf3 es un-
praktisch sein wiirde, Phosphorsiure mit
Kohle zu reduzieren, wenn es sich um die
Darstellung von Phosphor handelt.

-

Verfahren von Wohler.

Bekanntlich hat Wohler den Vor-
schlag gemacht, die Gewinnung der Gesamt-
menge des in den Knochen enthaltenen Phos-
phors dadurch zu erméglichen, dafl nan dem
metaphosphorsauren Kalk so viel Kiesel-
saure zusetzt, dall nach der Destillation
kieselsaurer Kalk vorhanden ist.

Seine Vorschlige haben m fritheren Zei-
ten keine praktische Verwertung gefunden,
da man keine Retorte herstellen konnte, die
der Einwirkung des gebildeten kieselsauren
Kalkes bei der dabel nétigen hohen Tempe-
ratur geniigend zu wiederstehen vermochten.
Der Prozel} hat jedoch die allergrifite Be-
deutung erhalten. seitdem man die Elektrizi-
tat billig genug erzeugen kann, um sie fiir
die Durchfithrung des Prozesses zu  be-
nutzen.

Da bei der Phosphordarstellung mittels
Elektrizitdt die Erhitzung von innen erfolgt,
so fillt danit die Schwierigkeit, die in der
Undichtheit der alten Retorten gegeben war,
véllig hinweg, man ist imstande, jede Tempe-
ratur, die in Frage kommen kann, mit Leich-
tigkeit zn erreichen, und kann darum divekt
vom dreibasisch phosphorsauren Kalk aus-
gehen und diesen ledielich durch Kieselsiure
zersetzen.

, lung bei 700° begann.

100

Der Theorie nach verlauft der ProzeB
dann nach der einfachen Gleichunc :
CayP,04 + 3 810, + 5 C=3CaSi0,
+5C0O +2P.
Zum Studium des Prozesses wurde der-
selbe Apparat angewendet, der in der Fig.2
gezeichnet ist, und ein Gemisch von 5 T.

" Knochenasche, 1,5 T. gegliihte Holzkohle

und 3 T. Sand destilliert.

Es zeigte sich, dafi die erste Gasentwick-
Brennbare Gase
treten bei 1000° auf, bei 1150° zeigte die
Griinfirbung der Tlamme, dafl die ersten
Spuren von Phosphor reduziert wurden, bet
1200° trat der erste Phosphor in sichtbarer
Quantitat auf, bei 1300° war der Prozef
in vollem Gange, bei 1450° war der Prozefl
zu Ende.

929 des vorhandenen Phosphors konnte
durch Destillation aus der Masse entfernt
werden. R9, des Phosphors war in den
Riickstdnden in einer nicht mehr gewinn-
haren Form, mdglicherweise als Calcium-
silikophosphat vorhanden.
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Fig. 4 zeigt die Diagramme der ent-
wickelten Gase.
Tm zu sehen, ob bei Anwendung noch

" hoherer Temperaturen die Gesamtmenge des

Phosphors gewinnbar sein wiirde, wurde ein
Teil der gleichen Mischung in einem Kohle-
rohr direkt mit dem Flammbogen erhitzt;
es wurde aber, obgleich man die Tempe-
ratur auf 1525° steigerte, ein Destillations-
riickstand mit dem gleichen Phosphorgehalt
erhalten. Es ist hiernach wahrscheinlich,
daB sich eine Silikophosphorsdure bhildet.,
welche durch Si0, nicht mehr zerlegbar ist.

Sehr bemerkenswert ist, daf3 in dem nach
dem W¢ohlerprozefl dargestellten Phosphor
sehr wenig von dem Korper vorhanden ist,
welcher das Zusammenschmelzen des Phos-
phors verhindert. so dafi die Ausbeuten an
weilem Phosphor sehr holhe sind. Da die
Destillationsmischung leicht frei von che-
misch gebundenem Wasserstoff hergestellt
werden kann, so findet der Gedanke, daf
der feste Phosphorwasserstoff die Ursache

1400°C



fiir das Auftreten der unzusammenschmelz-
baren Massen ist, einen anderweiten Stiitz-
punkt.

Das elektrische Verfahren ist in Deutsch-
land von mehreren Fabriken aufgenommen
worden, so dal bereits heute etwa !/, der
Gesamtphosphorproduktion bei uns erzeugt
wird.

Die Destillationsapparate bestehen aus
vollkommen gasdichten, aus Kisenblech her-
gestellten Zylindern, die mit Chamotte aus-
gefiittert sind. TIm unteren Teile derselben
sind starke Kohlenelektroden eingefiihrt. Die
beiin Prozel entstehenden Riickstinde wer-
den als fliissige Schlacke kontinuierlich ent-
fernt, ebenso wird die Destillationsmischung
durch eine passende Einrichtung kontinuier-
lich zugefiithrt. Wé&hlt man nun die Verhalt-
nisse so, dall der ganze Ofen sich auf den
Siedepunkt des Phosphors erhitzt, so ent-
halten die ausstromenden Gase den gesamten
reduzierten Phosphor.

Wichtig fiir die Durchtithrung des Pro-
zesses wird sein, dafl alle zugefiilhrten Ma-
terialien mdglichst frei von chemisch gebun-
denem Wasserstoff sind. Die Kondensation
des Phosphors diirfte zweckmafBig in einem
Apparat ausgefithrt werden, bei welchem die
letzten Quantititen von Phosphor durch ein
dhnliches Gasfilter zurtickgehalten werden,
wie wir es zu unseren Versuchen benutzten.

Man kann den Wohlerprozef sehr leicht
als Vorlesungsexperiment zur Anschauung
bringen, wenn inan sich des in Fig. 5 ge-
zeichneten Apparats bedient.

A ist ein gewdhnlicher
zylindrischer Gaslampen-
zylinder, der oben und
unten durch zwei Messing-
klappen geschlossen wird.

pen an dem Gaszylinder er-
folgt mittels zweler iiberge-
zogener Gummibandringe.

Kappe ist ein cben ge-
schlossenesMessingrohrein-
gelotet,
gewihlt 1st, dall eine ge-

wohnliche Lichtkohle, wie sie fiir Bogen- !
fest eingesteckt |

lampen gebraucht wird,
werden kann, aullerdem ist seitlich
schwaches Kupferrdhrchen a eingelitet, wel-
ches das Zuleiten von Wasserstoff gestattet

und gleichzeitig als Zufithrungsleiter fir den | Erzengnisse betreffen.

elektrischen Strom dient.
Die untere Kappe hat in der Mitte ein

Die Abdichtung der Kap- |

In der Mitte der oberen |

dessen Gréfe so |

ein |
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etwas weiteres Messingrohr, in welchem mit |

gleitender Reibung ein zweites Messingrohr
bewegt werden kann. In dieses zweites

Zeitschrift fir
__ Langewandte Chemie.

Messingrohr ist ein am oberen Ende ausge-
hohltes Stiick Lampenkohle eingesetzt. Um
das Messingrohr bequem fassen zu kénnen,
ist an dasselbe unten eine kreisrunde Holz-
scheibe ¢ aufgesetzt. Der ganze Apparat
wird mittels zweier Klemmen an einem ge-
wohnlichen eisernen Stativ hefestigt.

Die untere Kappe hat ferner ein zweites
eingeltetes diinnes Kupferrohr, welches zur
Stromabfithrung dient und gleichzeitig zur
Ableitung des Wasserstoffs benutzt wird.

Will man den Apparat vorfithren, so
bringt man in die Hohlung der unteren
Kohle etwas von dem Destillationsgemisch
aus phosphorsauerem Kalk, Kohle und Kiesel-
sdure und leitet nach dem Zusammensetzen
des Apparates zundchst von chen aus durch
das Rohr a Wasserstoff dnrch den Zylinder,
bis alle Luft verdrdngt ist. Bildet man
hierauf, nach dem Einschalten des elektri-
sclien Stromes, den Bogen, so fingt der
Phosphor nach wenigen Augenblicken an zu
destillieren, was man leicht dadurch zeigen
kann, daf} der Wasserstoff mit griiner Flamme
brennt: nach kurzer Zeit beschligt sich der
ganze Zvlinder it abgeschiedenem, braunem
Phosphor. Loscht man dann die Wasser-
stofflamme aus, so macht sich die Destilla-
tion des Phosphors auch durch den Geruch
auf ziemliche Entfernung bemerkbar.

Das neue englische Patentgesetz.

Von Dr. DacoBert LANDENBERGER.
{Eingeg. d. 6.12. 1904.)

Bekanntlich wurde im Jahre 1902 eine wesent-
liche Abinderung des englischen Patentgesetzes be-
schlossen. Die neuen Bestimmungen sind nunmehr
vom 1. Januar 1903 an in Kraft getreten. KEs
diirfte deshalb von Interesse sein, hier in Kirze
die wesentlichen Unterschiede des neuen Gesetzes
gegeniiber dem bisherig geltenden Rechtszustande
zu erdrtern, umsomehr, da jihrlich ungefihr 3000
Patentanmeldungen in England von deutschen An-
meldern herriihren.

Das bisher in England herrschende Recht be-
zliglich den Schutz des gewerblichen Eigentums be-
rahte hauptséchlich auf dem Gesetz vom 25./8. 1883
iiber Patente, Muster und Handelsmarken, und
zwar bezieht sich hauptsichlich der Abschnitt 2
dieses Gesetzes auf den Schutz von Erfindungs-
patenten.

Hiernach sind in England patentfihig; neue
Erfindungen, welche Vorrichtungen und Apparate,

i chemische Verfahren, mechanische Verfahren, Chemi-

kalien und chemische Produkte und industrielle

Eine Priifung auf Neuheit fand bisher im Er-
teilungsverfahren von amtswegen nicht statt, und
der Kontrolleur hatte nur dann das Recht, eine

i Anmeldung zuriickzuweisen, wenn der Gegenstand

schon lingst dem Allgemeingebrauch angehort



